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Arunda® System

ZASADA

Arunda® jest to system do recznego, rzemieslniczego wytwarzania potaczen

typu drewno w drewnie w ksztalcie jaskétczego ogona.

Potrzebny jest jedynie szablon Arunda® meski do czopa i zeriski do gniazda,
wydajna frezarka gérnowrzecionowa LO 65 Ec zaopatrzona w specjalny frez

Arunda® i pozostate elementy wyposazenia.

Istnieje wiele modeli szablondw. Przy uzyciu jednego modelu szablonu mozna
dokonywac obrdbki réznych szerokosci i wysokosci drewna. Wybiera sig

jeden, zgodny z najczesciej przerabiang szerokoscia drewna, gdyz im wieksze
potaczenie, tym wigksza wytrzymatosé potaczenia.

MODELE SZABLONOW

Wybierz swoj szablon zgodnie z stosowang szerokoscig drewna. Dzieki temu ztgcza otrzymajg optymalng wytrzymatosc.

Seria “B” ze stalymi ogranicznikami

pod katem 90°

Do wszystkich potgczen standardowych pod katem prostym

(lub pod skosem)

NR. 160 (B)
Czop na szerokos¢ drewna:
160 do 300 mm
Wysokos¢ drewna: 90 do 400 mm
Przekroéj: min. 160x90 mm
max. 300x400 mm
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NR. 120 (B/N)
Czop na szerokos$¢ drewna:
120 do 200 mm
Wysokos¢ drewna: 90 do 380 mm
Przekroéj: min. 120x90 mm
max. 200x380 mm

Seria “N” z ogranicznikami z mozliwoscia

nachylenia (+50°/90°/-50°)

Do potaczen standardowych i specjalnych pod katem prostym i na

skos

g

NR. 80 (B/N)
Czop na szerokos$¢ drewna:
80 do 140 mm
Wysokos¢ drewna: 90 do 330 mm
Przekrdj: min. 80x90 mm
max. 140x330 mm

NR. 50 (B/N)
Czop na szerokos$¢ drewna:
45 do 100 mm
Wysokos¢ drewna: 90 do 330 mm
Przekrdj: min. 40x90 mm
max. 100x330 mm



ZALETY

Szybkosé.
8 do 18 potaczen na godzine (czop + gniazdo).

Prostota.
Montaz od gory jest bardzo prosty. Belek nie trzeba od siebie odsuwac.

Doktadnosé.
Potfaczenie z podwdjnym stozkiem: samozaciskowe i optymalnie
dopasowane

Swoboda.

Potaczenie pod katem prostym lub pod skosem przy belkach nosnych
lub krokwiach.

Wielostronnosé.
Do zastosowania przy réznych szerokosciach drewna od 40 do 300
mm.

Zysk na czasie.
To samo ustawienie frezu do wykonania czopu i gniazda.

Jakosé.
Szlachetne belkowanie z potaczeniami drewno w drewnie.

Obciazalnosé.
Potaczenie o obciazalnosci do 2100 kg.

Elastycznosé.
Do zastosowania zaréwno w warsztacie, jak i na budowie przy nowych
konstrukcjach lub przy renowacjach.

Optacalnosé.
Za dogodna ceng zastepuje elementy do potaczer metalowych. System
Arunda® kupuije sig tylko raz.

TABELA SZEROKOSCI BELEK | OBCIAZEN

Szerokos$¢ belki (mm) M optymalna® min/max

Nr. 50 0)45-100mm|

0 50 100 150 200 250 300
Szerokos¢ belki (mm)

Dopuszczalne obciazenie (kg)

Nr. 50
Nr. 80

0 300 600 900 1200 1500 1800 2100
Dopuszczalne obcigzenie (kg) na ztacze

POROWNANIE SYSTEMOW

miedzy polaczeniami: Wrab System Arunda®
Frezowanie nosnika bocznego — tak
Frezowanie nosnika gtéwnego tak tak
Centrowanie tagcznika (za pomoca prowadnicy lub pomiaru) tak —

Ztacza Srubowe (16 do 46 srub) tak —

llos¢ potaczen na godzine 5 do 8 szt. / godz. 8 do 18 szt. / godz.
Szybkos¢ + fatwosé montazu w skali: 1 = Zle, 10 = wysmienicie 6-7 9-10
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Dane techniczne | akcesoria

Dane techniczne

Arunda Serie B

Arundé Serie N

Czop na szerokos¢ drewna (Nr. 160)

150 - 300 mm

Wysokos$¢ drewna (Nr. 160)

90 - 400 mm

Przekrdj (Nr. 160)

150x90 - 300x400 mm

Czop na szerokos¢ drewna (Nr. 120)

120 - 200 mm

120 - 200 mm

Wysokos¢ drewna (Nr. 120)

90 - 380 mm

90 - 380 mm

Przekrdj (Nr. 120)

120x90 - 200x380 mm

120x90 - 200x380 mm

Czop na szerokos¢ drewna (Nr. 80)

80 - 140 mm

80 - 140 mm

Wysokos¢ drewna (Nr. 80)

90 - 330 mm

90 - 330 mm

Przekrdj (Nr. 80)

80x90 — 140x330 mm

80x90 — 140x330 mm

Czop na szerokos¢ drewna (Nr. 60-1)

60 - 120 mm

Wysokos¢ drewna (Nr. 60-1)

max. 600 mm

Przekroj (Nr. 60-1)

max. 120x600 mm

Czop na szerokosé drewna (Nr. 50)

40(45) - 100 mm

40(45) - 100 mm

Wysokos¢ drewna (Nr. 50)

90 - 330 mm

90 - 330 mm

Przekréj (Nr. 50)

40x90 — 100x330 mm

40x90 — 100x330 mm

Nr kat. 91A701 | Szablony do frezowania Arunda 50B Maxi 91A706 | Szablony do frezowania Arunda 50N
91A711 | Szablony do frezowania Arunda 50B Midi  Maxi
91A702 | Szablony do frezowania Arunda 80B Maxi 91A716 | Szablony do frezowania Arunda 50N
91A712 | Szablony do frezowania Arunda 80B Midi  Midi
91A703 | Szablony do frezowania Arunda 120B Maxi 91A707 | Szablony do frezowania Arunda 80N
91A713 | Szablony do frezowania Arunda 120B Midi Maxi
91A704 | Szablony do frezowania Arunda 160B Maxi 91A717 | Szablony do frezowania Arunda 80N
91A714 | Szablony do frezowania Arunda 160B Midi Midi
91A705 | Szablony do frezowania Arunda 60-1B Maxi 91A708 | Szablony do frezowania Arunda 120N
91A715 | Szablony do frezowania Arunda 60-1B Midi Maxi
91A718 | Szablony do frezowania Arunda 120N
Midi

Zakres dostawy obejmuje

Para szablonéw

Frez do fazowania (Maxi)
Pierscien kopiujacy (Maxi)
Ptyta rozszerzajgca (Maxi)
Przymiar nastawczy (Maxi)
Pary nozy dwustronnych (Maxi)
Skrzynka drewniana
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Pierscien kopiujacy (Maxi)
Ptyta rozszerzajgca (Maxi)
Przymiar nastawczy (Maxi)
Pary nozy dwustronnych (Maxi)
Skrzynka drewniana

TN T 1 PG S



= A

Adapter do frezu Frez na jaskétczy ogon Noze dwustronne HM 26 Pierscien prowadzacy
M12x1 Nr kat. 208279 ARUNDA Standard - 26 Standard do frezu ARUNDA Standard 26
z dwustronnymi nozami 5 pary, zapakowane w skore dla LO 65 Ec + 2 $ruby
Nr kat. 091430 Nr kat. 091431 Nr kat. 093781

Plyta rozszerzajaca ze rubam Przymiar nastawczy ARUNDA s$cisk szybkomocujacy Nastawczy szablon zenski
® @ 240, do szablonéw 50B, 50N, Standard 26 Trio  Nr kat. 093785 40x14 cm Nr kat. 093786 50B Nr kat. 093774
80B, 80N, GTD 80B Nr kat. 093775
Nr kat. 093782 120B Nr kat. 093776
* @ 280, do szablonéw 120B, 120N 160B " Nr kat. 093777
Nr kat. 093783 1 s 50N Nr kat. 093778

* @290, do szablonéw 60-1B, 160B ' e N TN ~ Nrkat. 093779
Nr kat. 093784 Ly AL T U . 093780
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Aby zaprojektowac lepsze narzedzie dla
stolarzy, w firmie MAFELL czesto chodzimy
specjalnymi drogami: Zmieniamy nasz sposodb
widzenia i planujemy narzedzie zasadniczo
catkowicie od nowa. Mamy przy tym na
wzgledzie rowniez przyszie wymagania, ktére

bedzie sie stawiac¢ stolarstwu.

Dzieki takiemu podejsciu, potgczonemu z
doskonalg jakoscig materiatow i produkciji,
powstajg zawsze olsniewajgce rozwigzania. Na
przykiad, gdy chodzi o funkcjonalnosc¢ i komfort
zastosowania. Naszym celem jest, zebys w
trakcie pracy nie musiat juz mysle¢ o swoim
narzedziu. Po prostu dlatego, ze juz to zrobilismy
w wyczerpujacym stopniu w MAFELL. W koricu
mamy wspolny cel: wykonac¢ doskonata robote.

Albo po prostu:

creating excellence

Panistwa dystrybutor firmy MAFELL - nasz partner handlowy:

' MAFELL AG - Beffendorfer StraBe 4 - 78727 Oberndorf - Germany
Telefon +49 7423 812-114 - E-Mail export@mafell.de - www.mafell.pl
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