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Expl. Zeichnung

Tisch in klassischer, zeitloser Massivholz - Konstruktion

K

Verwendete MAFELL Maschinen

Mit MAFELL-Elektrowerkzeugen bauen Sie individuelle Mdbel perfekt, prazise und in relativ kurzer Zeit.
FUr praktisch alle anfallenden Arbeiten bietet Mafell geeignete Maschinen an. Alle Arbeiten - ausser dem
Aushobeln der Bohlen - wurden mit Mafell-Maschinen erledigt.

e
1. Handkreissége K 85 2. Kappschienen-Sige KSS 300 3. Handoberfrase LO 65 Ec

4. DuoDibler DD 40 P 5. Akku-Bohrschrauber A 10 M
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7. Unterflur-Zusdge ERIKA 85 Ec 8. Absauggerit S 25 M 9. Tauchsége MT 55 cc
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Langsschnitte in Massivholz -

exakt und sicher mit Handkreissage K 85 und Fuhrungsschiene F 160

_Bohle auf Zuschnittunterlage legen
' - |
s einer ca. 900 mm langen und 80 mm dicken Bohle werden zwei Teile gesagt, aus denen die Kant-I
6lzer fiir die Tischbeine entstehen werden. Die Bohle liegt auf einer Zuschnittunterlage die aus mehreren:
icken Kanthdlzern besteht in die das Sageblatt einschneidet.

pannzwingen auf der Bohle befestigt, weil am hinteren Ende kein Platz zum Anbringen der
nnzwingen ist.

reichend Schnitttiefe und durch ihren CuPrex-Motor auch ausreichend Power. Der Schnitt
der angezeichneten Schnittlinie direkt neben der roten Gummilippe. Mit dem im Liefer-
en Sageblatt 18sst sich die 80 mm dicke Bohle im Léngsschnitt problemlos auftrennen.

Mafell Fiihrungsschienen F Mafell bietet Fiihrungsschienen in fiinf
verschiedenen Léngen an:

Mafell Fihrungsschienen F haben an Bezeichnung Best. Nr.

ihrer Unterseite zwei Nuten zur Aufnahme X g

von Schraubzwingen F-SZ 100MM #  Fuhrungsschiene F 80 204380
205300. Damit kdnnen Flhrungsschienen bei Bedarf 0,8 mlang

nur an einem Werksttickende festgespannt werden, ~ Fiihrungsschiene F 110 204381
& ohne dass sich die Fihrungsschiene drehen kann. 1,1 mlang

Flihrungsschiene F 160 204365

Fuhrungsschienen kénnen mit dem Verbindungsstlick {6 m lang

F-VS # 204363 schnell ulnd exlz.iktl geradg mﬁemgnder Fiihrungsschiene F 210 204382

verbunden werden. Damit erméglichen sich individuell

bendtigte Schnittldngen. Das Verbindungsstick richtet 21 m lang y
die Fihrungsschienen absolut gerade zueinander aus ~ Flhrungsschiene F 310 204383 -
- kein Ausrichten erforderlich! 3,1 mlang S




Schmale Werkstucke sagen -

mit der ERIKA Unterflur-Zugsage

Auf genaue Breite sédgen mit der ERIKA 85 Ec

Der Multifunktionsanschlag (MFA) wird als Parallelanschlag verwendet. Die Kantholzer sdgen Sie
anschlieBend auf Lange, wir verwenden dazu den Schiebetisch. Das am Schiebetisch angebrachte
Anschlaglineal kann an der Maschinentischskala justiert werden. Die Anschlagklappe kénnen Sie
dann genau nach der auf der Anschlagschiene befindlichen Skala einstellen.

Zargen zurecht sédgen

Fur die Zargen wird ein ausreichend breites Brett mit der kleineren KSS 300 Handkreissage
und Fuhrungsschiene aus einer 19 mm dicken Leimholzplatte gesagt. Legen Sie unter die
Leimholzplatte zwei schmale Bretter quer zur Schnittrichtung und stellen Sie die Schnitttiefe
so ein, dass das Sageblatt maximal 2-3 mm unter der Leimholzplatte heraustritt.

Mafell Handkreissagen

Alle Mafell - Handkreissdgen konnen auf den Mafell - Fiihrungsschienen gefiihrt werden. Bei allen
Maschinen sagt das Sageblatt direkt neben der Gummilippe der Fihrungsschiene.




Tischplatte prazise zusagen -

in dem Sie exakt nach Anriss mit der FUhrungsschiene sagen

/'  Mitder MT 55 cc Tischplatte zusigen

/ 4 Mit der Tauchsage MT55 cc oder auch mit anderen Mafell - Pendelhaubenségen sind prézise Format-
1 \ schnitte moglich. Die wesentliche Voraussetzung dafiir bietet das Mafell Flhrungsschienen System F.
-

W 7 Das Sageblatt sagt exakt an der roten Gummilippe, dadurch'ist ein Zuschnitt genau nach Anriss
= maoglich. Das ist besonders praktisch, wenn das Zuschnittformat vom rechten Winkel abweicht,
z. B. bei trapezférmigen Formaten.

Weitere Vorteile des Zuschnitts mit Handkreissdge und Flhrungsschiene: Bei groBen Platten-
formaten wird nicht das Werkstlick bewegt (z. B. beim Zuschnitt auf der Tischkreissége), sondern
die Maschine. Das bringt auch Platzvorteile, besonders dann wenn die Arbeitsrdume eher klein sind.
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Zargen und Dubell6cher -

zuschnmden von Zargen, Diibell6cher mit dem DuoDliibler DD40 P bohren

7Y *argen mit der ERIKA auf gewiinschte 'Gr6l3e sdgen
/ .,y

/ \ Fdr die langen Zargen ist das Anschlaglineal mit der Zusatzstange ausge‘stqttet Mit diesem Zubehor

1 ' konnen Langen bis zu 1900 mm eingestellt werden.

Y‘ " /v

% Zuschnitte kennzeichnen

1

|

\ Nach dem Zuschnitt kennzeichnen Sie alle Teile mit dem Werkzeichen und symbolisieren
E die'Stellen, an denen Bohrungen flr die Dlbelverbindungen erforderlich sind, mit Kringeln.
|

1

{ )  Zargen und Tischbeine verdiibeln

\ Zargen und Tischbeine werden verdlbelt, eine solide Verbindung, die mit dem DuoDubIer rasm
3 \  verbliffend exakt hergestellt werden kann.
\ D

\ / &
3§ 4

Y Lécher mit dem DuoDiibler bohren

e —
J \ Die oberen beiden Lécher an den Zargen und an den Tischbeinen werden durch Anlegen™
| des DuoDublers mit dem Anschlagstift ohne weiteres Anzeichnen gebohrt. Die Position
\: 4 ;‘ des unteren Lochs zeichnen Sie an und Ubertragen die Markierung auf das dazugehorige
b = Gegensttick. Die im Lieferumfang des DuoDblers enthaltenen Antirutsechmatten halten das
- Werkstlck in Position, das Einspannen entféallt. [

. . Praktische Tischverbreiterung DuoDiibler Tip

°
z ;- Praktisch ist die Tischverbreiterung Kennzeichnen Sie zusatzlich immer die Auflage-
‘o__.-°  (Zusatzund Frastisch), langere Werk- flachen fur den Klappanschlag mit einem A. Das A

stlicke kdnnen rechts vom Ségeblatt steht fir AuBenflache und Auflage des Anschlages.
nicht herunterfallen. In den Zusatz-

und Frastisch passen Ubrigens perfekt die beiden
Mafell-Oberfrasen LO 50 E und LO 65 Ec, erganzt
mit dem Frasanschlag entsteht aus der ERIKA ein
Bearbeitungszentrum zum Sagen und Frasen auf
relativ kleiner Grundflache.




IV. Bohrungen in Tischbeinen
und Zargen

Prazise Bohrungen -

fur die Dubelverbindung mit dem DuoDubler DD40 P

Richtige Einstellungen des DuoDiibler

Die Zargen sind auBen nicht mit den Tischbeinen blindig, deshalb missen die am DuoDubler die
Hoéhenposition des Klappanschlages verandern. An der rechten Saule ist eine MM-Skala eingraviert.

Mit ihrer Hilfe stellen Sie den Anschlag auf das gewUlnschte MaB ein. Die Skala zeigt den Abstand
der Anschlagflache zur Bohrermitte.

) Bohrtiefe einstellen

Zum Einstellen der Bohrtiefe befindet sich am linken Gehause des Schlittens eine Bohrtiefen-
einstellung mit justierbarer Skala. Hier stellen Sie die gewlinschte Bohrtiefe ein.
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Richtiges Halten

Halten Sie den DuoDubler immer so, dass der Klappanschlag exakt auf der Werkstlckflache auf-

liegt. Die Maschine niemals gekippt halten, die Bohrldcher wirden dann nicht rechtwinklig zur
Flache gebohrt.

Erste Bohrungen ohne Markierungen

\ Hier sehen Sie den gefederten Anschlagstift, der an der Werkstlckkante anliegt. Er ermdglicht,

| dass die ersten beiden Bohrungen ohne Markierungen gebohrt werden kénnen. Zum Bohren des
4.

dritten Loches bauen Sie einen Bohrer aus und verwenden den DuoDUbler als Monodubler. Zum
} exakten Anlegen der Maschine gibt es eine im Klappanschlag eingesetzte Plexiglasplatte mit ge-
f nauen Mittenmarkierungen fUr jeden Bohrer. Vorausgesetzt, Sie haben alle Markierungen fur die

unteren Bohrldcher exakt angezeichnet, kdnnen Sie nun mit Hilfe dieser Markierung préazise ohne
Anschlagstifte bohren.

Fertig gebohrten Tischbeine und Zargen
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V. Verzierungen

V-Nuten mit der ERIKA sagen

exakt und sicher mit Handkreissage K 85 und Filihrungsschiene F 160

Die Tischbeine erhalten 10 mm unterhalb der Zargen zur Verzierung eine ca. 3 mm tiefe umlaufende

\ V-Nut. Diese V-Nut wird in unserem Beispiel nicht gefrést, sondern an der ERIKA mit der Zugségeeinrichtung

1 ) gesagt. Damit wollen wir Ihnen aufzeigen, dass eine Tischkreissége vielseitig einsetzbar ist.
m

! ) Schwenken Sie das Sageblatt auf 30° und stellen Sie die Schnitthéhe auf 3 mm. Der Schiebe-
i tisch wird mit der Fixierschraube (diese befindet sich unter dem Schiebetisch) arretiert. An
i die Anschlagschiene wird eine ca. 2000 mm lange Leiste angeklemmt, sie dient als An-
I ", schlagverlangerung. Das Tischbein wird einmal links und anschlieBend rechts am Anschlag

2_ | angelegt. Mit der Zugsageeinrichtung ziehen Sie die Sdge durch das Werksttick und sdgen
{ in die hdlzerne Anschlagleiste.

! . Achtung! Sonderarbeitsgang verdeckter Schnitt: Die Schutzhaube wird entfernt. Bitte sofort nach
\ z ' Beendigung dieser Arbeit Schutzhaube wieder anbringen!
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Tischbeine verjungen -

mit der Handkreissage

Die Innenflachen der Tischbeine verjingen sich nach unten, man muss also die Tischbeine schrag
absagen. Wurde man diese Arbeit mit einer Tischkreissage machen, musste man eine Schablone
i \ anfertigen, das lohnt sich fur vier Tischbeine aber kaum. Schnell und prézise arbeiten Sie mit Hand-
( \\ kreissége und Flhrungsschiene. Dabei machen wir uns wieder den Vorteil der Mafell-Flhrungs-
| 1 - ' schiene mit den beiden Nuten zur Aufnahme der Spannzwingen zu Nutze. Damit ist es moglich, die
| FUhrungsschiene auch auf schmale Werkstticke zu spannen.

Zeichnen Sie die gewinschte Schrage direkt auf das Tischbein und legen die Fihrungs-
i schiene an die Linie. Damit die FUhrungsschiene nicht kippt, unterlegen Sie sie mit einem
) l‘\ zweiten Tischbein und spannen mit vier Spannzwingen die Fiihrungsschiene und die beiden
/ Tischbeine auf ein Opferbrett, in das Sie ca. 2 mm einsagen.

Ubertragen der Schrage auf die anderen Tischbeine

VI. Tischbeine




Frasen mit Handoberfrase -

Schleifen mit Schwing- oder Exzenterschleifer

7 Nuten frisen mit der LO 50 E

,/' k\\ Die Nuten zur Aufnahme der Nutklétzchen frasen Sie mit der Handoberfrase LO 50 E. Bestlicken Sie
i 1 die Maschine mit einem Nutfraser Durchmesser 10 mm, Fréstiefe auf 8 mm einstellen. Geftihrt wird die
3 1 mll Oberfrase mit dem Seitenanschlag, mit dessen Feineinstellung lasst sich die Frasposition sehr prazise

 / einstellen.

{ 1  Zargen verzieren

\ Die Zargen erhalten an den AuBenfldchen eine V-Nut zur Verzierung, Abstand 10 mm von der
i 2 | Unterkante. Bestlicken Sie die Oberfrase mit einem 45 ° V-Nutfraser, stellen Sie die Frastiefe auf
=/ 3 mm. Bewegen Sie die Oberfrése von links nach rechts, damit frasen Sie im Gegenlauf.

7 Gestelle schleifen

,"‘ ‘\\ Bevor Sie das Gestell verleimen, schleifen Sie alle Flachen. Zum Schleifen eignet sich sowohl der Schwing-
schleifer wie auch der Exzenterschleifer. Der Exzenter ist aufgrund seines weicheren Schleiftellers beson-

| 3_ | ders vorteilhaft zum Schleifen von gewdlbten Flachen.

.27 77>s_ Achtung!

[ 4
'
B z ," Achten Sie beim Verleimen auf die Rechtwinkligkeit des Gestells: die Tischbeine mtissen
N 7 rechtwinklig zu den Zargen und die Zargen mussen rechtwinklig zueinander stehen. -‘-""'"'---....
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Verbinden von Gestell -

mit Platte durch Nutzklétzchen

Tischkanten abschrdgen

Die Kanten der Tischplatte kénnen Sie nach Belieben abschragen, das erledigt die Oberfréase,

bestlckt mit einem 30 ° Fasefraser mit Anlaufring. Starten Sie an einer Stirnholzkante und frasen
dann gegen den Uhrzeigersinn.

Verbinden der Tischplatte mit dem Gestell

Die Verbindung erfolgt durch Nutklétzchen. Diese stellen Sie sich aus einer Querholzleiste
selbst her. An einer Léangskante wird ein Falz angefrast oder mit der Tischkreissége angesagt.

Kl6étzchen sagen mit der ERIKA 4

Die Klotzchen ségen Sie an der ERIKA mit dem Schiebetisch ab. Verkirzen Sie den Parallelan-
schlag, damit sich die Klétzchen nicht verklemmen.

Tischansicht von unten

Anschrauben der Nutklétzchen. Diese verbinden die Tischplatte mit dem Gestell, gleichzeitig er-
maglichen sie das Schwinden und Quellen der Massivholzplatte.



